A kabelszerelés vilagabol

Préselés

Présfogok lemezsarukhoz, 6sszekotbkhoz, telefoncsatlakozékhoz
Mechanikus présfogdok csdsarukhoz

... megoldasok, melyek meggyozik



wrésfogék érvéghiivelyekhez

Ervéghiivelyek préselésénél kiilonbséget tesziink mianyag galléros és a
nélkili hiivelyek- ill. ezek trapéz és négyszog préselése kozott.

A mUanyag galléros érvéghiivelyek megkonnyitik a sodrott vezeték beve-
zetését. Az érvég hiivelyek szinjelolése a keresztmetszetet hatérozza meg.

A négyszogletes format préseld fogokkal préselt érvéghiivelyeket biztos-
abb kontaktus és kénnyebb bekotés jellemzi, mivel mind a négy oldalan
egyforman megszorithatdak.

Révidzar mentes

Szigetelt érvéghiivelyek vezetékekhez TWIN

Csupasz Onozott

™

Ervéghiively prés
Ervéghiivelyekhez, csupaszité szerkezettel, matt kromozassal

— [

Présfogok érvéghiivlyekhez

Ervéghiively prés [

Cikkszdm Hossz PT G CSE
2108 20 140 0,25-2,5 120 6
2108 24 220 0,75 - 16 200 6
21 08 26 225 10 - 35 240 6

Ervéghiively prés

™

Konny( kivitel, 20% hajlitott forma, biztosit6 zarral, allithaté préserdvel,
trapéz préselés

il
Cikkszdm PT G CSE
21 16 50 0,14-2,5 855) 1
2108 41 0,25-6 355 1
21 16 52 6-16 855) 1

Massziv kivitel, biztositd zarral, allithaté préserdvel, trapéz préselés

c—
Cikkszdm PT G CSE
2107 63 05-4 500 1
2108 42 1-10 540 1
2107 65 6-16 500 1
2116 72 10-25 500 1
2107 68 10-35 450 1
21 16 74 25-50 600 1

Présfogo iker , Twin” érvéghiivelyekhez [

Massziv kivitel, biztosito zarral, allithatd préserdvel, trapéz préselés

Cikkszam Kabel-0 G CSE
2116 76 2x0,5/2%0,75/2 x 1
(iker ,TWIN” énvéghilvelyekhez) 2x 1,5/2x2,5/2x4/2x6 520 1
2116 78 2x6
(iker ,TWIN” énvéghiivelyekhez) 2 x 10
2x16 550 1
Ervéghiively prés (]

7

Preciz négyszog préselési fogd, automatikus beéllités a vezeték keresztmetsze-
tre, rogzitG zarral, garantalt DIN préselések, nagy aranyl attétel, ergonémikus
manyag nyél biztositja a faradas mentes munkavégzést. Négyszogpréselés

— : T

Cikkszdm PT G CSE
2108 04 0,08 - 10,0 980 1
Homlok érvéghiively prés o

Préselési tartomany 0,08 - 10 mm?, automatikus beéllitds a vezeték kereszt-
metszetre, homlok oldali kdbelbevezetés a konnyiti a munkavégzést szik hely-
eken végzett munka esetén, oldalsd hlvely behelyezési lehetéség 2,5 mm>ig,
rogzit6 zarral, nagy attételi arany, ergonémikus mianyag nyél biztositja a faradas
mentes munkavégzést, allithaté préserd. Négyszogpréselés

Cikkszam PT G CSE
2108 19 0,08 - 10 500 1




Homlok érvéghiively prés [/

|

Ervéghiively prés

Homlok érvéghiively prések automatikus bedllitassal a szlikséges vezeték
keresztmetszetre, egyetlen présforma nagy keresztmetszet tartomannyal, rogzité
zarral, allithat préserdvel. Trapéz préselés

‘—( : [

Cikkszam PT G CSE
2109 79 0,14 -6 500 1
2109 79/A 2,5-10 500 1
2109 79/B 10 - 16 500 1

Kabelcsupaszité fogé Quadro

Tarral, 4 preciziés szerszam egyetlen készulékben, tarazott érvég hiivelyek
préseléséhez 0,5 - 2,5 mm atmérdig

+ Kabelcsupaszitas: 0,5 - 2,5 mm atmérdig

+ Sodras: 0,5 - 2,5 mm atmérdig

+ Vagas: drotokhoz és sodrott vezetékekhez 0,5 - 2,5 mm &tmérdig

+ Préselés: trapéz formaban 0,5 - 2,5 mm &tmérdig

Cikkszdm @ mm?  Hossz G CSE
21 06 82/1 0,5-25 170 217 1

Tartalék tar Quadro fogéhoz

2 2

A ,Quadro* tér lehetdvé teszi a tarazott érvég hivelyek cseréjét a fogéban egy
szempillantas alatt

Cikkszdm G CSE
21 06 82/2 5) 1

Tarolo doboz tarazott érvéghiivelyek részére

Meghosszabbitott pofak, rogzitG zérral, Trapéz préselés

Sl : [

Cikkszam Kabel-0 G CSE
2107 88 10 - 50 800 1
Iker érvéghiivelyek 2x4-2x16

]

Ervéghiively prés
Meghosszabbitott pofak, rogzitG zarral, Trapéz préselés

— : i

Cikkszdm Kabel-@ G CSE
2107 89 50 - 95 800 1

HAUPA pneumatikus préseld
A pneumatikus préssel gyorsan és faradsagmentesen préselhet érvéghlvely-

eket. A pneumatikus prés konny(i és egyszeriien kezelhetd, kivaloan alkalmas
kapcsoloszekrények épitéséhez. Az asztali valtozatnal a kioldas labkapcsoldval
torténik. Lehet6vé téve igy mindkét kéz hasznalatat a hiively és az erek dsszeil-
lesztésekor. A készllék nem igényel karbantartast, 4 — 6 bar nyomas gondosko-

dik a biztos préskotésrol

Praktikus tarol6 doboz tarazott érvég hiivelyekhez, mely villamgyors tarcserét
tesz lehetévé a fogdban

Cikkszdm G CSE
21 06 82/3 10 1

Quadro Komplett-készlet kofferben

Utésallé miianyag kofferben

Cikkszdm Tartalma

21 06 82 1 ,Quadro-“ fogd tarral
2 tartalék tar
Térold doboz érvég hiively tarakhoz

Ervéghiivelyek széles valasztékat
talalja az 50. oldaltol

Sl : [

Cikkszam Préselés @ mm G CSE
2170 30 0.25-2.5 mm?/24-14 AWG 44 x 200 400 1
2170 40 4-10 mm?/12-8 AWG 44 x 200 400 1

Spirdlis csatlakozdval egyiitt, 2 m

HAUPA pneumatikus présszerszam asztali kivitel

— : o

Cikkszdm Préselés @ mm G CSE
2170 10 0.25-2.5 mm?/24-14 AWG 140 x 200 x 70 1000 1
2170 20 4-10 mm?/12-8 AWG 140 x 200 x 70 1000 1

Spirélis csatlakozéval, labkapcsoldval és asztali rogzitével

haupa
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Présfogok nem szigetelt lemezsarukhoz

msfogék nem szigetelt lemezsarukhoz

Fontos szigeteletlen kabelsaruk és (itkozG 0sszekotdk préselésénél:

A szigeteletlen préssarukat Ugynevezett koldokos préseléssel sajtoljak
ossze.

A hlivelyes részt kdzéppontosan kell préselni. A préstlskét a préselés-
kor a hively valasztévarratara kell helyezni.

Lemezsaruk
Hengeres csap forma

Lemezsaruk
Villas forma

Lemezsaruk
Gy(rd forma

\® “e

Lemezsaruk
Parhuzamos 0sszekotd

I:emezsaruk
Utkoz6 6sszekotd

Présfogé nem szigetelt lemezsarukhoz V]
Konnyd kivitel, 20% -kal hajlitott praktikus fej, rogzitd zarral, allithaté préserdvel,
koldokos préselés

Cikkszdm

210778 0,25-25 345 1

210779 1,25-6 345 1
Présfogé nem szigetelt lemezsarukhoz V]

Massziv kivitel, rogzit6 zarral, allithaté préserdvel, koldokos préselés

Cikkszdm PT G CSE

2107 64

Présfogo nem szigetelt lemezsarukhoz

c]

Présfogo, konyokattéttel, holtponti rogzitd lehetséggel, egykezes kezelés a
gyorskioldd karnak koszonhetGen, vagéfejjel, koldokos préselés

Cikkszdm

2108 10

0,1-10 490 1

Présfogé nem szigetelt lemezsarukhoz V]

Rogzit zarral, préselt és toldott szarral, a jobb eratvitel érdekében,

koldokos préselés

2

(=)

Cikkszam PT G CSE

2107 72 12,54 6-10-ig 600 1

2107 74 1, 2-6-10-16-ig 600 1
Présfogo nem szigetelt lemezsarukhoz (V]

Rogzit6 zarral, hosszi szarral, a jobb eratvitel érdekében, koldokés préselés,
Kabelsaruk DIN 46234, 6sszekotok DIN 46341

=
C)

Cikkszam PT G CSE
210799 0,5-16 600 1

Kabelsaruk széles valasztékat
talalja a 74. oldaltol.

haupa
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Présfogok szigeteletlen csdsarukhoz, 6sszekotokhoz

Présfogo o]
Beépitett, forgathaté profiltarcsaval, hatszogpréselés

wrésfogék szigeteletlen csdsarukhoz és
osszekotokhoz

1. Az 6sszekoté kivalasztasa

Ahhoz, hogy szabalyos préselést kaphassunk, sziikséges, hogy

a megfelel§ 6sszekotbt a megfeleld felhasznalasi terlilethez és a hely-
es kabelkeresztmetszethez kivalasszuk.

2. Csupaszitas Standard | [DIN on .| [standard | [N
A préselés el6tt a kabelt a sarunak megfelelé hosszhan le kell A =l

csupaszitani, (+10% a hively nydlasa miatt). =

3. Tisztitas Cikkszam G CSE

A vezeték végeket a szerelés el6tt gondosan meg kell tisztitani az oxi- 2108 05 6-50 Standard 1300 !
Bt SEVTLIES | 2108 05 K 6 - 50 DIN 1300 1

daciotol és szennyezodésektol.

4. Szerelés

A kébelt a teljes saruba ill. 6sszekétdbe behatoldsi hosszban be kell

csUsztatni. A kabelsarut ill. az 6sszekotét a megfeleld préselési irdny-

ban, a megfeleld szerszammal dsszepréselni. Présfogo 8]

(lasd az abrakat) Beépitett, forgathatd profiltércsaval, hatszogpréselés

Préselési irany Préselési irany

1. préselés

Préselési irany

Standard | |DIN O o | |S1ENdard | DIN-
Rovétkolt-/Csdsaruk Préssaruk DIN Présosszekoték DIN _ f? . .
& & o) |/ \ N

Cikkszam PT G CSE
21 08 50 10 - 120 Standard 3780 1
21 08 53 10 - 120 DIN 3780 1
Onozott réz Onozott réz Onozott réz
Kémleldnyilassal
Présfogo V]

Rogzit6 zarral és meghosszabbitott szarral a jobb attétel és erdatvitel érdeké-
ben, koldokos préselés, standard csGsarukhoz és 6sszekotGkhoz

Fényes Fényes

Megfeleld kabelsarukat a 72. oldaltél talalhat.

Standard | | Standard

Py Py by
Présfogo V] L
Rogzit6 zarral és meghosszabbitott szarral a jobb attétel és erdatvitel érdeké- g'lklgséagz) 0.75 f; 60(3 CSE
ben, koldokos préselés, standard csdsarukhoz és 6sszekotékhoz. Kiilondsen s
alkalmas nikkel csGsarukhoz és -6sszekotGkhoz
Standard | | Standard
Présfogé V]

Szigeteletlen csdsarukhoz/6sszekotékhoz “standard” és csdsarukhoz finoman
erezett vezetékeknél, beépitett forgathatd profiltarcséval, koldokos préselés

g

G/

Cikkszdm PT G CSE

2107 72 1-2,5-4 - 6-10 600 1

210774 1 -2-6-10-16 600 1
Standard | |Standard

Présfogs v :

[0S1060 —— o Cikkszdm

Préspofaval és allithat6 csavarral a kilonboz6 keresztmetszetekhez, 2108 34 6-10-16-25-35-50 * 2800 1

koldokos préselés, standard csGsarukhoz és 6sszekotGkhoz 2108 36 50-70-90-120 4800 1

Standard | Standard 2108 38 120-150-185-240 5200 1
2108 40 185-240-300-400 5200 1

L E— = * toldas nélkil

ow | [0 e T

Afzi%i) 4831 ! . — - o

| haupa

Cikkszdm PT G CSE p

21 07 91 10 - 120 3300 1

... megoldasok, melyek meggyozik



wszaki tudnivalok a kiilonh6z6 préselési formakhoz

A kovetkezG préselési formak allnak rendelkezésre &ltalanos kabelpréselésnél:

Hatszog préselés

Réz cssaruk és 0sszekotdk préselésére ,normal kivitel“, csGsaruk kapcsol6 berendezések csat-
lakozasihoz, préssaruk és 6sszekték DIN 46235/DIN 46267, aluminium préssaruk és
oOsszekték. Felhasznalasi teriilet: 6 - 2000 mm?

Koldokos préselés

Réz csGsaruk és 0sszekotok préselésére ,normal kivitel“, csGsaruk kapcsolé berendezések csat-
lakozasihoz, lemezsaruk DIN 46234 és peceksaruk DIN 46230, szigetelt lemezsaruk, csdsaruk
finoman erezett vezetékekhez, nikkel csésaruk és osszekotdk.

Felhasznalasi terlet: 0,75 - 400 mm?

Ovalis préselés

Kettds préselést kabelsarukhoz, C szoritokhoz, szigetelt csdsarukhoz és dsszekotokhoz, szigetelt
peceksarukhoz, présosszekdtdkhoz DIN 48217, présvég kotésekhez, szigetelt kabelkotésekhez.
Felhasznalasi terlet: 0,1 - 185 mm?*

Négyszog préselés
Ervég hivelyek és iker érvég hivelyek préseléséhez.
Felhasznélasi terilet: 0,14 - 6 mm?

WM préselés
Standard cs6saruk préseléséhez
Felhasznélasi terilet: 10 - 400 mm?

Hengeres préselés
Szektor vezetékekhez 90° és 120°
Felhasznélasi terlilet: 10 sm - 300 sm, 35 se - 300 se

Vagobetét

'I:rapél préselés
Ervég hivelyek és iker érvég hivelyek préseléséhez.
Felhasznélasi terilet: 0,14 - 185 mm?

Présfogo

C- fej 360° forgathato, teleszképos szarral, cserélhetd betétekkel

Standard | [DIN Standard | | DIN

—(
Cikkszam PT G CSE
21 08 56 6- 185 2500 1

Fémdoboz présfogohoz 21 08 56

Fémdoboz présfogd €s betétek tarolasara

Cikkszam G CSE

21 08 56/K 2100 1

Betétek présfogohoz 21 08 56

Standard csésarukhoz, hatszogpréselésre

S‘;ndam

Cikkszam Cu (mm?) G CSE
21 08 60 6 30 1Par
21 08 62 10 35 1 Par
21 08 64 16 35 1 Par
21 08 66 25 40 1 Par
21 08 68 8 45 1 Par
2108 70 50 50 1Par
2108 72 70 50 1Par
2108 74 95 50 1Par
2108 76 120 55 1 Par
2108 78 150 55 1Par
21 08 80 185 55 1 Par

Betétek présfogohoz 21 08 56 [
Préssarukhoz DIN, hatszogpréselésre

DIN

Cikkszam Cu (mm?) KZ G CSE
21 08 90 10 6 30 1 Par
21 08 92 16 8 35 1 Par
2108 94 25 10 35 1 Par
21 08 96 35 12 45 1 Par
2108 98 50 14 50 1 Par
2109 00 70 16 50 1 Par
21 09 02 95 18 55 1 Par
2109 04 120 20 55 1 Par
21 09 06 150 22 55 1 Par
Préshetét présfogohoz 21 08 56 8
Aluminium kabelsarukhoz, hatszog préselésre ’
DIN

Cikkszédm Al (mm?) KZ G CSE
2109 10 16/25 10/12 100 1 Par
2109 14 35 14 100 1 Par
21 09 16 50 16 115 1 Par
2109 18 70 18 120 1 Pér
2109 20 95/120 22 125 1 Pér
2109 24 150 25 130 1 Pér
2109 26 185 28 140 1 Par
Préshetét présfogohoz 21 08 56

Lemezsarukhoz, koldokos préselésre

4

2 v

Cikkszédm (mm?) G CSE
2109 30 10 50 1 Par
2109 32 16 80 1 Par
2109 34 25 100 1 Par
2109 36 35 100 1 Par
2109 38 50 200 1 Par
2109 40 70 200 1 Pér
2109 42 95 250 1 Pér



Préshetét présfogohoz 21 08 56

Préshetét présfogohoz 21 08 56

C]

Hengeres préselés szektor vezetékekhez

Hengeres-

Cikkszam  pr.szélesség SE SM VKM G CSE
2109 44 19,5 - 10 41 180 1 Pér
2109 46 19,5 - 16 51 180 1 Pér
2109 48 19,5 85 25 6,3 200 1 Pér
2109 50 19,5 50 35 75 200 1 Pér
21 09 52 19,5 70 50 9 200 1 Pér
2109 60 19,5 95 70 10,5 225 1 Pér
2109 62 19,5 120 95 12,5 225 1 Pér
2109 64 19,5 150 120 14 230 1 Pér
21 09 66 19,5 185 150 15,7 235 1 Pér
2109 68 19,5 240 185 17,5 245 1 Pér

Présbetét présfogohoz 21 08 56 [/

Ervég hilvelyekhez, trapéz préselés

S

Cikkszam

2111 62
211163
2111 64
211165
21 11 66
211167
21 11 68

(mm?)
10
16
25
35
50
70
95

Préshetét présfogohoz 21 08 56

X

G
150
150
200
200
200
225
225

CSE
1 Par
1 Par
1 Par
1 Par
1 Par
1 Par
1 Par

C eladgazasokhoz, ovalis préselés

Cikkszam (mm?) G CSE
21 11 69 16 50 1 Par
211170 25 50 1 Par
211171 & 50 1 Par
211172 50 50 1 Par
Betétek

Végobetét

Cikkszam 0] G CSE
211193 18 60 1 Par
Préshetét présfogohoz 21 08 56 B8
Szigetelt kabelsaruk és 6sszekoték, ovalis préselés

Cikkszam (mm?) G CSE
211174 10 50 1 Par
211175 16 50 1 Par
211176 25 50 1 Par
211177 35 80 1 Par
211178 50 80 1 Par
211179 70 80 1 Par
2111 80 95 100 1 Par

Szigetelt lemezsaruk, koldokos préselés

Cikkszam (mm?) G CSE
211181 10 50 1 Par
2111 82 16 50 1 Par
2111 83 25 50 1 Par
2111 84 35 80 1 Par
21 11 85 50 80 1 Par

Kabelsaruk és érvég hiivelyek széles valasztékat
talalhatja az 50. oldaltol.

... megoldasok, melyek meggyozik

haupa



Mechanikus présfogok csdsarukhoz / Betétek

m Présbetétek
" e e ” e . . 7 .
echanikus présfogé csosarukhoz és 6sszekotokhoz Standard cs6sarukhoz, WM préselés
Kompakt felépités(i, mechanikus kézi prés. Sziik munkateriileteken is
praktikusan hasznalhat6, ahol a szokdsos nagyobb méreti Standard | |Standard
készlilékeket méar nem lehet hasznalni. <
A szerkezetileg kiforrott mechanika, mely sokszorosan bevalt a Cikkszam Al (mm?) G CSE
gyakorlatban. 2150 04 10 100 1 Par
Ennél a kézi présnél sokéves hasznélat soran sem Iépnek fel kopasok, 2150 06 16 120 1 Par
mely alapfeltétele a kifogastalan mindségli és mélységli préselésnek. 2150 08 25 180 1 Par
A modern, nagy terhelhetGségli préskotések csak akkor felelnek meg a ;1 gg 1(2) 28 ggg 1 E"?r
biztonsagi eldirasoknak, ha a szlikséges mechanikus tulajdonségaikat ar
hosszl id6n &t megérzik. b b
o g’ _ ) ) . Préshetétek V]
Egy tovabbi biztonsagi s;empont, tmog)’/ a pre%t a ;?rgsel} cs?tlakozorol Szigeteletlen lemezsarukhoz, koldokds préselés, Py
csak akkor lehet leoldani, ha a sziikséges préselési mélységet a DIN 46234 21501422 (fg \n
présfej elérte. P
A tércsa, Ora jarasaval ellentétes iranyl forgatasara, a présbetétet @
gyorsan kozvetlen(l a saruig lehet elére tolni. Csak ezutan kell a
préselési folyamatot megkezdeni, a szerszdm karjait hasznalva. Cikkszam (mm?) G  CSE
A préskités minsége dontden fiigg a kébelsaru és a préshetétek az gi 28 1‘6‘ 12 EG:S‘:’ po:a : 38 1
adott kébelkeresztmetszethez torténd helyes kivalasztasatol. €10 pola
y 2150 18 16 Fels6 pofa ~ 20 1
2150 20 25 Fels6 pofa ~ 20 1
. . 2150 22 85 Fels6 pofa ~ 20 1
Présfogo 2150 24 6-35 Alsé pofa @ 20 1
Egykezes precizids présszerszam racsnis attétellel, gyors kozelitéssel, zaré
rogzitéssel, rogzithetd karral szallitashoz, préserd 20 kN, cserélhet présheté- Présbetétek @]
tek, ferln)fit’haté tejje! a kész préselés egyszer( kivételéhez, joI hasznalhato pl. a Szigetelt lemezsarukhoz, ovélis préselés
vagonépités teriletén
&/
@ E @ B @ Cikkszam (mm2) G CSE
2150 26 10 100 1 Par
2150 28 16 100 1 Par
Préshetétek [
Specifikus jellemz6i DIN préssaruk, hatszog préselés
@ rendkiviil j6 kezelhet6ség LA
@ helytakarékos, kompakt kivitel o \“’ /i
@ precizios mechanika ! )
@ gyors elétolas a saru eléréséig E
N @ univerzalis hasznéalhatdsag Cikkszam Cu Al KZ G CSE
2150 30 6 - 5 100 1 Par
2150 32 10 - 6 100 1 Par
2150 34 16 - 8 100 1 Par
. \ 21 50 36 25 16 10 150 1 Pér
¢ 2150 38 85 25 12 150 1 Pér
Standard | [DIN Standard |1DN 2150 40 50 35 14 150 1 Par
IEamnle—— Présbetétek [
— ~§’ DIN e — — —
— || Ervég hlvelyekhez, trapéz préselés
Cikkszém PT G CSE _
2150 00 6-50 1200 1 —
—(
Fém doboz Cikkszam (mm?) G CSE
Fémdoboz présfogd és présbetétek tarolasahoz 21 50 42 6 150 1 Par
2150 44 10 150 1 Pér
2150 46 16 150 1 Par
2150 48 25 200 1 Pér
21 50 50 35 200 1 Pér
T 6 oS Kabelsaruk és érvég hiivelyek széles valasztékat
2150 02 Fémdoboz 4600 1 talalhatja az 50. oldaltol.




mechanikus présfogo csosarukhoz és dsszekotokhoz

Ez a mechanikus kézi prés modern nagyteljesitmény( szerszam.
Univerzélisan haszndlhat6 a forrasztds mentes kotéstechnikaban, az
atfogo présbetét kindlatnak koszonhetden.

Présloket és présnyomés (kb. 5,5 t-ig), melyet a kar tébbszori
nyitséval, zarasaval lehet elérni. A rendszer magas hatasfokanak
készonhetden, alacsony a kifejtendd erGigény.

Csak a préselési folyamat teljes befejezése utan lehet a prést a
sarurél leoldani. igy a rendszernek kdszonhetéen a szilkséges
préselési mélységet a fej mindenképpen eléri.

A fej felhajthat6 zéra garantélja a kényelmes hasznalatot a nehezen
hozzaférhetd helyeken is mint pl. kapcsoldszekrények.

A gyors elGtolas kar elforgatasaval a préshetétek egészen a saruig
futnak, ez altal a munkavégzés jelentésen lerovidll és racionalissa,
effektivé valik.

Csak ez utan kezdddik a tulajdonképpeni préselési folyamat, a kar
mozgataséval. A szlikséges préselési mélység elérése utan,
automatikusan teher mentesil a prés, kinyithatja a fejen 1év6 zérat és
kiveheti a préselt sarut.

A présbetét, kabelsaru, 0sszekotd, vagy a kabel hibds kivalasztasa
esetén is megszakithatja a préselési folyamatot. Ehhez, a kézi kar
teljesen kihajtott allapotéban, a tartékilincset nyomja lefelé és a gyors
elGtolas karjat forgassa visszafelé.

Présfogo

Precizios szerszam racsnis attétellel, gyors eldtolassal, rogzitd zarral, rogzithetd
karral a széllitashoz, 50 kN préserdvel, cserélhetd betétekkel, felhajthato fejzar-
ral az elkésziilt préselés egyszer( kivételéhez

o111 ] e——
o

Specifikus jellemz6i

@ univerzalis hasznélhatdsag

@ alacsony erdkifejtési igény

@ széles felhasznalasi spektrum
@ precizios mechanika

@ racionalis kezelés

Standard | |DIN Standard

Sls
o P 2

Cikkszam PT G CSE
21 51 00 6- 120 2100 1
Fémdoboz

Fémdoboz a présfogd és a betétek tarolasahoz

Cikkszam G CSE

215102 Fémdoboz 4600 1

01

Présbetét
Standard csésarukhoz, WM préselés

Standard | | Standard
N

Cikkszdm (mm?) G CSE
21 51 04 10/70 350 1 Pér
21 51 06 16/35 350 1 Pér
21 51 08 25/50 350 1 Pér
215110 95 400 1 Pér
215112 120 400 1 Par
Préshetétek V]

Szigeteletlen lemezsarukhoz, betétenként négy keresztmetszethez,
koldokos préselés, DIN 46234 + DIN 46341

PN & SHondand Kérjiik az also- és fels6 betétet kiilon
¢ ; megrendelni!

Cikkszdm (mm?) G CSE
2151 14 6-70 alsoé betét 350 1
2151 16 10/16/25/35 négy oldald felsé betét 350 1
215118 16/25/35/50 négy oldald fels6 betét 350 1
215120 6/50 két oldali fels betét 400 1
215122 70 egy oldali fels6 betét 400 1
Préshetétek B

Szigetelt lemezsaruk, ovalis préselés

TP

Cikkszdm (mm?) G CSE
215124 10 100 1 Par
2151 26 16 100 1 Pér
215128 25 100 1 Par
2151 30 35 100 1 Par
Préshetétek -

DIN préssaruk, hatszog préselés

DIN

\

Cikkszam Cu Al KZ G CSE
2151 42 10/70 -/50  6/16 100 1 Par
2151 44 16/35 -/25 8/12 100 1 Par
21 51 46 25/50 16/35 10/14 100 1 Par
215148 95 70 18 100 1 Par
215150 120 - 20 100 1 Par
Préshetétek @
Hengeres préselés, szektorvezetékekhez, kétoldall
préSbetétEK . -
Cikkszam (mm?) G CSE
21 51 52 25/35 250 1 Pér
2151 54 35/50 250 1 Pér
21 51 56 70/95 250 1 Par
Préshetétek ]

Ervég hilvelyek, trapéz préselés

—(
Cikkszdm (mm?) G CSE
215164 25 200 1 Pér
21 51 66 35 200 1 Pér
2151 68 50 250 1 Pér
215170 70 250 1 Pér
215172 95 250 1 Pér

haupa

...megoldasok, melyek meggyozik



mchanikus présfogok csosarukhoz és

osszekotokhoz

Présloketet a kar tobbszori nyitasaval, zarasaval lehet elérni.

A hajtékilincs az excenter kereket hozza mozgasha és hajtokarok alakit-
jak at az excenter forgé mozgasat egyenes vonall mozgassa, mely a
vajatban mozg6 fejet hajtja.

A fej fogadja be az alsé préshetétet. A présbetét egy a mozg6 fejjel
Osszecsavarozott beallitd lemezen helyezkedik el. Ezzel a lemezzel kor-
rigalhaté az 6sszes gyartashol és kopasokbdl adédé pontatlansag.

A forgé kar 6ra jarasaval ellentétes iranyba forgatasaval gyorsan meg-
kozelithet§ a préselendd saru. Csak ez utan kovetkezik a
tulajdonképpeni préselési folyamat a kar ismételt nyitasaval és
zérasaval. A szikséges préselési mélység elérése utan,
automatikusan teher mentesiil a prés, kinyithatja a fejen 1évé

zérat és kiveheti a préselt sarut.

A présbetét, kabelsaru, 0sszekotd, vagy a kabel hibas kivalasztasa
esetén megszakithatja a préselési folyamatot. Ehhez, a kézi kar telje-
sen kihajtott allapotaban, a tartokilincset nyomja lefelé és a gyors
el6tolas karjat forgassa visszafelé.

A préskotés mindsége dontéen fiigg a kabelsaru, a présbetétek és a
kabelkeresztmetszet helyes megvalasztasatol.

Présfogo

Precizios szerszam racsnis attéttel, gyors eldtolassal, rogzitd zarral, rogzitheté
karral szallitashoz, cserélhetd betétekkel, kihajthaté fej zarral a préselt kotés
egyszer( kivételéhez

]

Specifikus jellemzdi

@ univerzalis hasznélhatdsag

@ alacsony erdkifejtési igény

@ széles felhasznalasi spektrum
@ precizios mechanika

@ racionalis kezelés

Standard | |DIN Standard

& ls
—l

Cikkszam PT G CSE
21 52 00 10 - 240 4500 1
Fémdoboz

Fémdoboz a prés és a betétek tarolasédhoz

Cikkszam G CSE
2152 02 Fémdoboz 3700 1

01

Présbetétek
Standard csdsarukhoz, WM préselés

Standard | | Standard
A

Cikkszédm (mm2) G CSE
2152 04 10/25 100 1 Par
2152 06 16/35 100 1 Par
2152 08 50 100 1 Par
2152 10 70 100 1 Par
2152 12 95 100 1 Par
2152 01 120 100 1 Par
2152 03 150 100 1 Par
2152 05 185 100 1 Par
21 52 07 240 100 1 Par
Préshetétek Vi

Szigeteletlen lemezsarukhoz, koldokds préselés,
DIN 46234 + DIN 46341
Standard

&

Cikkszédm (mm2) G CSE
2152 14 10 -70 also betét 100 1
2152 16 95 - 150 alsé betét 100 1
2152 18 10/70 két oldald felsd betét 100 1
2152 20 16/35 két oldall fels6 betét 100 1
2152 22 25/50 két oldalu fels6 betét 100 1
215224 95 egy oldali felsd betét 100 1
2152 26 120 egy oldald fels6 betét 100 1
215228 150 egy oldald felsd betét 100 1
Préshetétek -

DIN kébelsaruk, hatszog préselés
DIN DIN DI ‘ ’
46234

Gif)

Cikkszam Cu Al Kz G CSE
2152 30 10 - 6 200 1 Pér
2152 32 16 - 8 200 1 Pér
2152 34 25 16 10 200 1 Pér
2152 36 35 25 12 200 1 Pér
2152 38 50 35 14 200 1 Pér
2152 40 70 50 16 200 1 Pér
2152 42 95 70 18 200 1 Pér
2152 44 120 - 20 200 1 Pér
2152 46 150 95/120 22 220 1 Pér
2152 48 185 150 25 220 1 Pér
2152 50 240 185 28 220 1 Pér
Présbetétek [/
Ervég hivelyekhez, trapéz préselés ﬁ .
‘—(
Cikkszédm (mm2) G CSE
2152 52 16 150 1 Par
2152 54 25 150 1 Par
21 52 56 85 150 1 Par
2152 58 50 150 1 Par
21 52 60 70 200 1 Pér
2152 62 95 200 1 Par
2152 64 120 200 1 Pér



m Préshetétek o
] - - ” P
echanikus présfogok csosarukhoz és Standard csésarukhoz, WM préselés
osszekotokhoz
Ez a mechanikus kézi prés modern nagyteljesitmény(i szerszam, Standard, | Standand
melynek az excenter szerkezete extrém hémérsékleti viszonyok mellett v
és mindennapos hasznalatban egyarant igazolta kivalo mindségét. e (mm?) G CSE
Szervizigénye szakszer(i hasznalat mellett rendkiviil alacsony. 2153 02 10/25 200 1 Par
2153 04 16/35 200 1 Pér
Nagyobb vezeték keresztmetszeteknél is nagyobb erdkifejtés 2153 06 50 200 1 Par
nélkil hasznalhat6, mivel az excenter kerék karjanak egyszeri 2153 08 70 200 1 Par
mozgatasara, annak kiils6 fogazasa csak egy fognyit mozdul. gi gg 1(2) 122 ggg 1 ';g:
A szlikséges préser tehat az egyes loketek 6sszegzésébol jon Iétre. 2153 14 150 200 1 Par
o ) o 3 2153 16 185 200 1 Pér
A készulek kitdnik praktikus hasznalhatosaga altal, magas 100 kN pré- 2153 18 240 200 1 Par
sereje mellett. 2153 20 300 200 1 Pér
2153 22 400 200 1 Pér
Csak a préselési folyamat teljes befejezése utan lehet a prést a sarur-
ol Jeolqapi. I:gy :{ rendszgrngk készf')nhetéerl g szilkséges Préshetétek @)
préselési mélységet a fej mindenképpen eléri. DIN kabelsaruk, hatszogpréseles
A préskotéseknél ma egyre inkabb megkdvetelt nagyfokU o
meghizhatdsag igy optimalisan biztositott. ef
S Cul [\
Cikkszdm Cu Al Kz G CSE
215324 10 - 6 200 1 Pér
Présfog6 2153 26 16 - 8 200 1 Pér
Precizios szerszam, racsnis attétellel, gyors elGtolassal, rogzitd zarral, rogzithetd e 25 16 10 aALL e Pa}r
karral szallitashoz, cserélhet6 betétekkel, préserd 100 kN, felnajthat fej zérral 2153 30 % 25 W 200 1 Par
a kész préselések egyszerl kivételéhez ISR 20 =5 £, aALL e Pa}r
2153 34 70 50 16 200 1 Pér
2153 36 95 70 18 200 1 Pér
2153 38 120 - 20 200 1 Pér
215340 150 95/120 22 200 1 Pér
@ @ @ 2153 42 185 150 25 200 1 Pér
Préshetétek @)
Korositék szektorvezetékekhez - ) .
Specifikus jellemzdi
@ univerzalis hasznélhatdsag
@ alacsony erdkifejtési igény
@ széles felhasznalasi spektrum
@ precizios mechanika Cikkszam Cu Al G CSE
@ raciondlis kezelés 215348 25 35 200 1 P"’:"
2153 50 35 50 200 1 Par
2153 52 50 70 200 1 Par
2153 54 70 95 200 1 Pér
21 53 56 95 120 200 1 Par
2153 58 120 150 200 1 Pér
2153 60 150 185 200 1 Par
21 53 62 185 240 200 1 Par
2153 64 240 300 200 1 Par
Standard | |DIN Standard
,

Cikkszam PT G CSE
215300 10 - 400 4800 1

Szerszamos lada
Fémdoboz a kéabelprés és a betétek tarolasahoz

Kabelsaruk és érvég hiivelyek széles valasztékat
talalhatja az 50. oldaltol.

Cikkszam

o R
21 53 66 Fémdoboz 1200 1 I l a u Pa

...megoldasok, melyek meggyozik




